
1. *Размеры для справок.
2. Сборку обеспечить по размерам "номинал".
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Документация

A3 МЧ00.01.00.00 СБ Сборочный чертеж

Детали

A3 1 МЧ00.01.00.01 Корпус 1
A3 2 МЧ00.01.00.02 Винт 1
A4 3 МЧ00.01.00.03 Опора 1
A3 4 МЧ00.01.00.04 Рукоятка 1
A3 5 МЧ00.01.00.05 Гайка 1

Стандартные изделия

6 Шайба C 10.01.08кп.016
ГОСТ 6958-78 2

7 Винт
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1. *Размеры для справок.
2. Неуказанные литейные радиусы 2 мм.
3. Неуказанные литейные уклоны 2°.
4. Покрытие необработанных поверхностей - эмаль по
ГОСТ 6465-76.
5. Маркировать обозначение чертежа и заводской
номер на бирке.
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1. *Размеры для справок.
2. Неуказанные радиусы 1мм.
3. H14; h14; ±IT14/2.
4. Покрытие необработанных поверхностей - эмаль по
ГОСТ 6465-76 под цвет сборочной единицы.
5. Маркировать обозначение чертежа и заводской
номер на бирке.
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1. *Размеры для справок.
2. Неуказанные радиусы 2.5мм.
3. H14; h14; ±IT14/2.
4. Покрытие необработанных поверхностей - эмаль по
ГОСТ 6465-76.
5. Маркировать обозначение чертежа и заводской
номер на бирке.
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         № 62_38745 

         Продвинутый уровень 

 

Горностаев Андрей Сергеевич 

Обладатель сертификата успешно прошел процедуру сертификации 

и ему присвоен квалификационный статус: 

«Сертифицированный пользователь T-FLEX CAD 17» 
 

Настоящим сертификатом ЗАО «Топ Системы», как разработчик 

программного комплекса T-FLEX PLM, подтверждает уровень квалификации 

обладателя, соответствующий профессиональному владению 

функциональными возможностями и технологиями, реализованными в 

системах программного комплекса T-FLEX PLM. 

В соответствии со стандартами качества подготовки специалиста, 

признаваемыми ЗАО «Топ Системы», квалификационный уровень обладателя 

настоящего Сертификата достаточен для участия в конструкторско-

технологических и образовательных проектах с использованием систем 

программного комплекса T-FLEX PLM. 

 

 

 

Генеральный директор ЗАО «Топ Системы»       Кураксин С.А. ______________ 
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